POURQUOI CHOISIR

LES COULIS KING?

Assurance: Les coulis KING simplifient le travail des in-
génieurs et des entrepreneurs dans la réalisation de projets
de construction, car ils sont prémélangés en usine dans
des conditions controlées et contiennent tous les additifs
nécessaires, excepté I'eau. Puisque les coulis de qualité
supérieure KING éliminent les essais et erreurs en chantier,
les entrepreneurs ont I'assurance de satisfaire en tous points
les spécifications du projet et peuvent mener a bien leurs
travaux correctement du premier coup, et ce, en tout temps.

Meilleure planification du projet: Certains des coulis
KING procurent une résistance élevée au jeune age, ce qui
permet d'accélérer les travaux et de réduire le délai requis
entre I'injection du coulis et la remise en service. Un dévelop-
pement des résistances plus rapide permet a I'entrepreneur
d'accélérer les opérations de forage et d'injection, maximisant
I'efficience de ses équipes en chantier.

Performance: Les coulis KING sont offerts selon diverses
formulations et sont congus pour étre utilisés dans de nom-
breux environnements difficiles notamment les zones de
pergélisol, le roc fracturé, en présence d’eau courante ou
dans d'autres conditions difficiles.

Pompabilité : Par leur conception, les coulis KING sont
faciles a mélanger et a pomper, ce qui les rend compatibles
avec les équipements d'injection de coulis conventionnels.
Les équipes d'injection préferent utiliser les coulis KING en
raison de leur fluidité et de leur consistance. Lorsqu'ils sont
mélangés selon les recommandations du fabricant, les coulis
KING purs ou a base de sable fin permettent d'obtenir une
consistance fluide et assurent une pompabilité uniforme
d'un lot a I'autre, éliminant ainsi le blocage des tuyaux et
leurs inconvénients.

Les coulis KING sont congus pour les applications suivantes :
cables d'ancrage, fondations d'éoliennes, clouage de sol,
construction de pylones électriques, réfection de barrages,
construction de murs de souténement, stabilisation de sol,
ancrage sous |'eau, construction sur pieux forés dans le
pergélisol, injection de plaques d'assise de machines et de
micropieux forés, ancrage des fondations de ponts ou de murs
de contreventement, chemisage de colonnes ou de piliers,
scellement de palplanches, injection par tuyau trémie ou a
trés basses températures et injection dans du roc et autres
substrats fortement fracturés.

POUR UNE INJECTION
DE COULIS REUSSIE

Depuis 25 ans, KING propose une gamme compléte de
coulis cimentaires purs ou a base de sable fin ainsi que
I'équipement nécessaire pour mélanger, mettre en place et
pomper ces coulis. De plus, KING offre un précieux avantage:
un support technique en chantier requis pour réaliser avec
succes chaque injection de coulis.

EQUIPEMENT D’INJECTION
DE COULIS

KING fournit également des équipements d'injection de
coulis aux marchés civil et minier qui sont utilisés partout en
Ameérique du Nord. En particulier, KING est le fier distributeur
d'équipement d'injection ChemGrout, une marque qui offre
une gamme étendue et variée de malaxeurs et de pompes
d'injection adaptée aux applications d'injection de coulis
spécialisés. La Série CG-550 est illustrée ci-dessous, mais
notre entreprise offre également la Série CG-500 a haute
pression, la centrale de malaxage et d'injection pour ancrage
au roc CG-542, les divers malaxeurs et agitateurs colloidaux
CG, ainsi que des accessoires tels que les débitmetres a
coulis, les pompes a coulis manuelles et bien plus encore.
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COULIS

_ MS CABLE MS CABLE AW NORDIC NORDIC CABLE IN-PAKT CONSTRUCTION IN-PAKT PRECISION PT PRECISION

T I Las  5°C(40°F)230°C(86°F) 5°C(40°FI230°C(86°F) -10°C(14°)a5C@OF) 5°C(23°Fa5C@OF) 5CMUOFA30CEEF)  5°CUOPA30°CEBEF)  5°CU0°F235°CO0F)
fﬁﬁﬁfﬂk 6 mm (0,25 po) 6 mm (0,25 po) 6 mm (0,25 po) 6 mm (0,25 po) 6 mm (0,25 po) 6 mm (0,25 po) 6 mm (0,25 po)
Haute performance, Application par temps froid Appllcatlon ’par L51[22 Haute performance,
. Haute performance, . a froid et température sous . ] .
CARACTERIS- sans sable. sans retrait sans sable, sans retrait, et température sous le le point de congélation Sans retrait Haute performance, sans retrait résistance élevée aux
TIQUE(S) CLE(S) ' thixotropique et tres point de congélation, P g ) et résistant au lessivage sulfates et expansion a

et résistant au lessivage sans sable, et résistant

résistant au lessivage et résistant au lessivage I'état plastique et durci

APPLICATIONS

Exigences pour coulis d’ancrage, boulons d'ancrage,

ancrages au sol, ancrages et barres d'armature,
cables d'ancrage au sol et au roc, remplissage
de pieux tubulaires, injection de micropieux forés.

Injection de pieux
tubulaires / micropieux
forés dans le pergélisol
et roc gelé; injection de

colonnes et ancrages dans
le pergélisol et roc gelé.

au lessivage

Injection de cables,
de barres d’armature
ou de boulons d'ancrage
dans des substrats
soumis au gel.

Injection de coulis pour les
plaques d'assise de machines et
de colonnes, boulons d'ancrage,

gougeons et gardecorps,
réparation d'éléments
préfabriqués, remplissage

de tubes et de manchons.

Injection de coulis pour les
plaques d'assise de machines et
de colonnes, les boulons d'ancrage,
les gougeons et les garde-corps, la
réparation d'éléments préfabriqués,
le remplissage de tubes et de
manchons en milieu marin.

Gel-dégel et sels

Injection de cables, barres
de post-tension et autres
applications de cables
d’acier a pré-contrainte
élevée exposés a des
conditions séveres.

Lessivage, gel-dégel

EXPOSITION Lessivage, gel-dégel et attaque aux sulfates Pergélisol et températures inférieures a zéro Gel-dégel de déglagage ot attaque aux silfates
ECOULEMENT 20-30 secondes 40+10 secondes 15-25 secondes 20-30 secondes ND 20-30 secondes
ETALEMENT ND ND ND ND Plastique: 110 %, Fluide: > 150% ND
POMPABLE? Oui Oui Oui Oui Ferme et plastique: Non, Fluide: Oui Oui
PRISE 21 °C (70 °F): 21°C (70 °F): Plastique: 3,0 heures Plastique: 3,0 heures
INITIALE* 6,0 heures 6,0 heures 1-2 heures 1-2 heures Fluide: 4,0 heures Fluide: 6,5 heures > 3 heures
Plastique: 4,5 heures Plastique: 3,5 heures
PRISE FINALE* 8,0 heures 8,0 heures ND ND e 35 s Hlfiden B e < 12 heures
5 °C (40 °F): 5 °C (40 °F): )
) ) Ferme: 35 MPa (5075 psi) N .
1 JOUR 0 (030 550 4 P (080 i) 30 MPa (4350 psi)** 25MPa (3625 psi)  Plastique: 25 MPa (3625 psi) | astdue: 25 MPa (3625 psi) 35 MPa (5075 psi)
o 21°C (70 °F): 21°C (70 °F): Fluide: 21 MPa (3000 psi) Fluide: 21 MPa (3000 psi)
= 28 MPa (4060 psi) 28 MPa (4060 psi) ' P
A o ory . 0 °F).
i 3o?w§a (&0352' . 305;A§a (&%52' . Ferme: 45 MPa (6500 psi) Ferme:50 MPa (7250 psi)
o 3 JOURS o R P o R P ND ND Plastique: 30 MPa (4350 psi) Plastique: 30 MPa (4350 psi) 45 MPa (6500 psi)
3 2L °C (70 °B): 2L °C (70 °F): Fluide: 25 MPa (3625 ps) Fluide: 25 MPa (3625 ps)
=) 40 MPa (5800 psi) 40 MPa (5800 psi) ' )
<
— o = o oFy.
< 40?\/IF(’:a((45?30,2. si) 40?\/IFE;((1'330':)). i) Ferme: 50 MPa (7250 psi) Ferme: 55 MPa (8000 psi)
& 7 JOURS . . P . . P 35 MPa (5075 psi)** 30 MPa (4350 psi) Plastique: 35 MPa (5075 psi) Plastique: 45 MPa (6500 psi) 60 MPa (8700 psi)
2 el S 1 SN Fluide: 30 MPa (4350 psi) Fluide: 40 MPa (5800 psi)
= 45 MPa (6500 psi) 45 MPa (6500 psi) ’ ’
& 55?\/IFE;((A;3%OE)). si) 55?VIFE;((A;3%OE)). si) Ferme: 65 MPa (9425 psi) Ferme: 70 MPa (10150 psi)
28 JOURS . . P . . P 42 MPa (6000 psi)** 35 MPa (5075 psi) Plastique: 40 MPa (5800 psi) Plastique: 55 MPa (8000 psi) 80 MPa (11600 psi)
21 °C (70°F). 21 °C (70°F): Fluide: 35 MPa (5075 ps) Fluide: 50 MPa (7250 psi)
60 MPa (8700 psi) 60 MPa (8700 psi) ' P ‘ P
TEMPS Ferme: 30 minutes Ferme: 30 minutes
, . 30 minutes 20 minutes 20 minutes 20 minutes Plastique: 60 minutes Plastique: 60 minutes 30 minutes
D'OUVRABILITE ; ) } :
Fluide: 60 minutes Fluide: 60 minutes
*Les données représentent les valeurs caractéristiques obtenues en conditions de laboratoire, sous réserve des modifications ées dans les pré ques. Les citées dans la section « Rési ala ion » ne repré que la de mri Pour plus de détails, consulter la Fiche technique du produit. Les résultats

obtenus en chantier peuvent varier. **Les valeurs sont obtenues au moyen de cylindres de 100 mm (4 po) de diamétre et de 200 mm (8 po) de hauteur avec une température de coulis de 23 °C (73 °F) et une température de mirissement de -10 °C (14 °F).



